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Selection for Post of Technician Gr.III/Small Track Machine (STM) through 25% LDCE 
Quota in P.Way and Works Wing-Engineering Department of TVC Division-Reg 

Maximum Marks: 100 / अिधकतम अंक: 100 

Time Allowed: 120 minutes / समय: 120 िमनट 

Q1. Self-Propelled Light Weight Trolley differs from Light Weight Trolley because it: 

Q1.ˢ-Ůेįरत हʋी टŌ ॉली हʋी टŌ ॉली से इस तरह अलग है Ɛोिंक यह: 

A. Is heavier 

ए. भारी होती है 

B. Has its own power source and moves without pushing 

बी. अपना पावर ŷोत रखती है और धकेले िबना चलती है 

C. Measures temperature 

सी.तापमान मापती है 

D. Cuts rails 

डी.काटती है 

Q2. What is the typical use of a Rail Drilling Machine (RDM)? 

Q2. रेल िडŌ िलंग मशीन (RDM) का सामाɊ उपयोग Ɛा है? 

A. Cutting rails 

ए.रेल काटना 

B. Drilling holes for fish plates/bolts 

बी.िफश ɘेट/बोʐ के िलए छेद िडŌ ल करना 

C. Grinding welds 

सी.वेʒ िघसना 

D. Measuring gauge 

डी.गेज मापना 

Q3. Which maintenance schedule corresponds to Periodic Overhaul (POH) of small 
track machines? 

Q3.  छोटी टŌ ैक मशीनो ंके िलए आविधक ओवरहॉिलंग (POH) िकस शेǰूल से संबंिधत है? 

A. Schedule IV 
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ए.शेǰूल IV 

B. Schedule III 

बी.शेǰूल III 

C. Schedule V 

सी.शेǰूल V 

D. Schedule II 

डी.शेǰूल II 

Q4. At what interval is Schedule IV (IOH) of Abrasive Rail Cutter carried out? 

Q4.  अपघषŊक रेल कटर का शेǰूल IV (IOH) िकतने अंतराल पर िकया जाता है? 

A. Every 120 hours 

ए.Ůित 120 घंटे 

B. Every 150 hours 

बी.Ůित 150 घंटे 

C. Every 200 hours 

सी.Ůित 200 घंटे 

D. Every 100 hours 

डी.Ůित 100 घंटे 

Q5. How often should ADEN inspect small track machine stores of each section? 

Q5. ADEN को Ůȑेक सेƕन के छोटे टŌ ैक मशीन ːोर की िकतनी बार जाँच करनी चािहए? 

A. Once in 6 months 

ए.6 महीने मŐ एक बार 

B. Every week 

बी.हर सɑाह 

C. Daily 

सी.रोज़ाना 

D. Never 

डी.कभी नही ं

Q6. Match the machine with its use (choose the correct pair). 



Page 3 of 41 
 

Q6. मशीन को उसके उपयोग से िमलाएँ (सही युƵ चुनŐ)। 

A. TRALIS – Track lifting and slewing 

ए.टŌ ािलस – पटरी उठाना और घुमाना 

B. Chamfering Kit – Grinding welds 

बी.चे̱फįरंग िकट – वेʒ िघसना 

C. Toe Load Device – Rail cutting 

सी.टो लोड यंũ – रेल काटना 

D. Rail Profile Weld Grinder – Drilling holes 

डी.रेल Ůोफ़ाइल वेʒ Ťाइंडर – छेद िडŌ ल करना 

Q7. Choose the correctly spelt word? 

Q7. Choose the correctly spelt word? 

A. Professional 

ए. Professional 

B. Profesional 

बी. Profesional 

C. Professionel 

सी. Professionel 

D. Profesionel 

डी. Profesionel 

Q8. Which maintenance schedule is associated with IOH? 

Q8. IOH िकस रखरखाव शेǰूल से संबंिधत है? 

A. Schedule I 

ए.शेǰूल I 

B. Schedule II 

बी.शेǰूल II 

C. Schedule V 

सी.शेǰूल V 

D. Schedule IV 
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डी.शेǰूल IV 

Q9. What is the suggested facility at ZCSTMD for effective maintenance? 

Q9.  Ůभावी रखरखाव हेतु ZCSTMD पर कौन सी सुिवधा सुझाई जाती है? 

A. Centralised POH and Training 

ए.कŐ ūीकृत POH और ŮिशƗण 

B. Ticket issuing counters 

बी.िटकट काउंटर 

C. Passenger lounges 

सी.याũी लाउंज 

D. Food plaza 

डी.फूड ɘाज़ा 

Q10. What is the expansion of ZCSTMD? 

Q10.  ZCSTMD का पूरा नाम Ɛा है? 

A. Zero Control Station for Track Maintenance Depot 

ए.ज़ीरो कंटŌ ोल ːेशन फॉर टŌ ैक मŐटेनŐस िडपो 

B. Zonal Centralised Small Track Machine Depot 

बी.ज़ोनल सŐटŌलाइͅड ˝ॉल टŌ ैक मशीन िडपो 

C. Zone Cargo Store & Tools Management Division 

सी.ज़ोन कागŖ ːोर और टूʤ मैनेजमŐट िडिवजन 

D. Zonal Central Stock Transfer & Maintenance Depot 

डी.ज़ोनल सŐटŌल ːॉक टŌ ांसफर और मŐटेनŐस िडपो 

Q11. Which of these is checked during generator inspection? 

Q11.  जनरेटर िनरीƗण के दौरान इनमŐ से िकसकी जाँच की जाती है? 

A. Color of paint 

ए.पŐट का रंग 

B. Number of tickets sold 

बी.बेचे गये िटकटो ंकी संƥा 

C. Current and voltage stability 
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सी.करंट और वोʐेज की İ̾थरता 

D. Passenger comfort 

डी.याũी आराम 

Q12. Magnetic base rail thermometer is used for measuring what? 

Q12.  मैưेिटक बेस रेल थमाŊमीटर िकसे मापने के िलए उपयोग होता है? 

A. Ballast depth 

ए.बैलेː गहराई 

B. Rail hardness 

बी.रेल की कठोरता 

C. Track gauge 

सी.टŌ ैक गेज 

D. Rail temperature 

डी. रेल तापमान 

Q13. The metal used for Galvanizing steel or iron to prevent rusting? 

Q13.  जंग लगने से बचाने के िलए ːील या लोहे को गैʢनाइज़ करने के िलए उपयोग की जाने 

वाली धातु 

A. Copper  

ए. तांबा 

B. Zinc 

बी. जˑा  

C. Tin 

सी. िटन   

D. Lead  

डी. सीसा  

Q14. What is the recommended spare percentage of STMs at divisional depot? 

Q14.  िडवीजनल िडपो पर STMs का अनुशंिसत ˙ेयर Ůितशत िकतना है? 

A. 5% only 

ए.केवल 5% 
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B. Around 30% of requirement 

बी.आवʴकता का लगभग 30% 

C. 100% 

सी.100% 

D. None 

डी.कोई नही ं

Q15. Which officer is responsible to nominate technicians for small track machine 
operation? 

Q15.  छोटी टŌ ैक मशीन संचालन के िलए तकनीिशयनो ंका नामांकन िकस अिधकारी की 
िजʃेदारी है? 

A. Station Master 

ए.ːेशन माːर 

B. Chief Signal Engineer 

बी.मुƥ िसưल इंजीिनयर 

C. SSE/P.Way In-charge 

सी.SSE/पथ Ůभारी 

D. Passenger Inspector 

डी.याũी िनरीƗक 

Q16. Who maintains the history book and log book for STMs at section level? 

Q16. सेƕन ˑर पर STMs के िलए इितहास पुˑक और लॉग बुक िकसे बनाए रखनी चािहए? 

A. Station Master 

ए.ːेशन माːर 

B. Ticket Collector 

बी.िटकट कलेƃर 

C. Contractor only 

सी.केवल कांटŌ ेƃर 

D. Technician/Operator nominated at SSE/P.way 

डी.SSE/P.way पर नािमत तकनीिशयन/ऑपरेटर 
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Q17. What is the primary responsibility of SSE/DCSTMD? 

Q17. SSE/DCSTMD की मुƥ िजʃेदारी Ɛा है? 

A. Major breakdown repairs and periodical overhauling (POH) 

ए.मुƥ Űेकडाउन मरʃत और आविधक ओवरहौिलंग (POH) 

B. Ticketing 

बी.िटकिटंग 

C. Catering services 

सी.केटįरंग सेवाएँ 

D. Passenger announcements 

डी.याũी घोषणाएँ 

Q18. Continuous rail thermometer helps in recording what? 

Q18. िनरंतर रेल थमाŊमीटर िकसे įरकॉडŊ  करने मŐ मदद करता है? 

A. Ballast compaction 

ए.बैलेː संपीड़न 

B. Rail temperature along a stretch 

बी.एक खंड मŐ रेल तापमान 

C. Rail drilling accuracy 

सी.रेल िडŌ िलंग की सटीकता 

D. Track gauge 

डी.टŌ ैक गेज 

Q19. What is the normal gang strength required to operate an Off-Track Tamper? 

Q19.  ऑफ-टŌ ैक टैɼर चलाने के िलए सामाɊ गœग बल िकतना आवʴक है? 

A. 5–6 persons 

ए.5–6 ʩİƅ 

B. 7–8 persons 

बी.7–8 ʩİƅ 

C. 3–4 persons 

सी.3–4 ʩİƅ 
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D. 10 persons 

डी.10 ʩİƅ 

Q20. Which of the following is a consumable item for Abrasive Rail Cutter? 

Q20. िनɻिलİखत मŐ से कौन अपघषŊक रेल कटर की उपभोƶ वˑु है? 

A. Rail clamp 

ए.रेल Ƒैɼ 

B. Engine frame 

बी.इंजन ůेम 

C. Fuel tank 

सी.ईंधन टœक 

D. Cutting disc 

डी.किटंग िडˋ 

Q21. Which officer is required to inspect divisional STM depots once every 6 
months? 

Q21. िडवीजनल STM िडपो का िनरीƗण हर 6 माह मŐ एक बार िकस अिधकारी Ȫारा िकया 
जाना चािहए? 

A. ADEN 

ए.ADEN 

B. Sr.DEN 

बी.Sr.DEN 

C. AEN 

सी.AEN 

D. SSE/P.Way 

डी.SSE/पथ 

Q22. Which machine is used for turnout renewals: 

Q22. टनŊआउट नवीनीकरण के िलए िकस मशीन का उपयोग िकया जाता है: 

A. TRT 

ए. TRT 
B. PQRS 
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बी. PQRS 
C. T-28 

सी. T-28 
D. RAIL-VAC 

डी. RAIL-VAC 
 
Q23. What is the role of training at ZCSTMD/BZA as per STMM? 

Q23.  STMM के अनुसार ZCSTMD/BZA पर ŮिशƗण की भूिमका Ɛा है? 

A. Training passengers 

ए.यािũयो ंको ŮिशƗण देना 

B. Training ticketing staff only 

बी.केवल िटकिटंग ːाफ का ŮिशƗण 

C. Training SSE/JE/Technicians on STM operation and acceptance criteria 

सी.STM संचालन और ˢीकृित मानदंडो ंपर SSE/JE/Technicians का ŮिशƗण 

D. Training caterers 

डी.केटरसŊ का ŮिशƗण 

Q24. What should be checked on an abrasive disc before mounting? 

Q24.  अपघषŊक िडˋ को लगाने से पहले िकसकी जाँच करनी चािहए? 

A. Colour of disc 

ए.िडˋ का रंग 

B. Paint marks 

बी.पŐट िनशान 

C. Weight of disc 

सी.िडˋ का वज़न 

D. Expiry date and cracks 

डी.समाİɑ ितिथ और दरारŐ  

Q25. Vendor approval for STM procurement is listed by which authority? 

Q25.  STM की खरीद के िलए िवŢेता की ˢीकृित िकस Ůािधकरण Ȫारा दी जाती है? 

A. RDSO 

ए.आरडीएसओ 
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B. Station Master 

बी.ːेशन माːर 

C. DRM office notice board 

सी.DRM कायाŊलय नोिटस बोडŊ  

D. Local vendor association 

डी.̾थानीय िवŢेता संघ 

Q26. Height of 60kg rails is 

Q26. 60 िकŤा रेल की ऊंचाई है 

A. 162mm 

ए. 162 िममी 
B. 150mm 

बी. 150 िममी 
C. 172mm 

सी. 172 िममी 
D. 182mm 

डी. 182 िममी 
 
Q27. Who is responsible to nominate technicians for STM operation at section level? 

Q27. सेƕन ˑर पर STM संचालन के िलए तकनीिशयनो ंका नामांकन कौन करेगा? 

A. Station Master directly 

ए.सीधा ːेशन माːर 

B. Passenger 

बी.याũी 

C. SSE/P.Way In-charge recommending to ADEN 

सी.SSE/P.Way इन-चाजŊ Ȫारा ADEN को अनुशंसा 

D. Ticket collector 

डी.िटकट कलेƃर 

Q28. At divisional level, which depot carries out major breakdown repairs of STMs? 

Q28. िडवीजन ˑर पर STMs की बड़ी मरʃत िकस िडपो मŐ की जाती है? 

A. Local PWI office 

ए.̾थानीय PWI कायाŊलय 
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B. Station Master’s office 

बी.ːेशन माːर का कायाŊलय 

C. RPF Barrack 

सी.आरपीएफ बैरक 

D. DCSTMD 

डी.डीसीएसटीएमडी 

Q29 Maximum permissible cant in BG is __________mm. 

Q29.  BG मŐ अिधकतम ˢीकायŊ कœ ट __________िममी है। 

A. 75 

ए. 75 
B. 100 

बी. 100 
C. 165 

सी. 165 
D. 185 

डी. 185 
 
Q30. Who should monitor availability and performance of STMs in a division? 

Q30. िडवीजन मŐ STMs की उपलɩता और ŮदशŊन की िनगरानी कौन करेगा? 

A. Ticket collector 

ए.िटकट कलेƃर 

B. Sr.DEN/DENs/AENs with reports to HQ 

बी.Sr.DEN/DENs/AENs जो HQ को įरपोटŊ करते हœ 

C. Catering in-charge 

सी.केटįरंग इन-चाजŊ 

D. Passengers 

डी.याũी 

Q31. Which machine is specifically used for finishing welded rail joints to correct 
profile? 

Q31.वेʒेड रेल जोड़ को सही Ůोफ़ाइल पर लाने के िलए िवशेष ŝप से कौन सी मशीन उपयोग 

की जाती है? 

A. Chamfering Kit 
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ए.चे̱फįरंग िकट 

B. Abrasive Rail Cutter 

बी.अपघषŊक रेल कटर 

C. Rail Profile Weld Grinder 

सी.रेल Ůोफ़ाइल वेʒ Ťाइंडर 

D. Rail Drilling Machine 

डी.रेल िडŌ िलंग मशीन 

Q32. Which schedule is meant for quick daily checks (about 15 minutes)? 

Q 32.  ȕįरत दैिनक जाँच (लगभग 15 िमनट) िकस शेǰूल मŐ की जाती है? 

A. Schedule II 

ए.शेǰूल II 

B. Schedule III 

बी.शेǰूल III 

C. Schedule IV 

सी.शेǰूल IV 

D. Schedule I 

डी.शेǰूल I 

Q33. What is the typical manpower required for operating an ARC? 

Q33. ARC चलाने के िलए सामाɊतः  िकतने लोग आवʴक होते हœ? 

A. One skilled + one unskilled 

ए.एक कुशल + एक अकुशल 

B. Only one person 

बी.केवल एक ʩİƅ 

C. Two skilled 

सी.दो कुशल 

D. Four persons 

डी.चार ʩİƅ 

Q34. What is a common use of a Portable AC Generator in track work? 
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Q34. टŌ ैक कायŊ मŐ पोटőबल एसी जनरेटर का सामाɊ उपयोग Ɛा है? 

A. Drilling holes 

ए.छेद िडŌ ल करना 

B. Powering grinders and lighting 

बी.Ťाइंडर और लाइिटंग को पावर देना 

C. Lifting tracks 

सी.पटरी उठाना 

D. Measuring gauge 

डी.गेज मापना 

Q35. Maximum distance covered in a day by a Patrolman should not normally 
exceed 

Q35. एक पेटŌ ोलमैन Ȫारा एक िदन मŐ तय की जाने वाली अिधकतम दूरी सामाɊतः  

A. 2 km  

ए. 2 िकमी 

B. 5 km. 

बी. 5 िकमी.  

C10 km  

सी. 10 िकमी.  

D. 20 km  

डी. 20 िकमी  

Q36. What is the main function of Off-Track Tamper? 

Q36. ऑफ-टŌ ैक टैɼर का मुƥ कायŊ Ɛा है? 

A. Cutting rails 

ए.रेल काटना 

B. Grinding welds 

बी.वेʒ िघसना 

C. Lifting tracks 

सी.पटįरयां उठाना 
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D. Packing ballast around sleepers 

डी.ˠीपरो ंके चारो ंओर बैलेː पैक करना 

Q37. TRALIS is mainly used for which track operation? 

Q37.TRALIS मुƥ ŝप से िकस टŌ ैक ऑपरेशन के िलए उपयोग होता है? 

A. Lifting and slewing track 

ए.पटरी उठाना और घुमाना 

B. Rail cutting 

बी.रेल काटना 

C. Drilling fish bolt holes 

सी.िफश बोʐ छेद िडŌ ल करना 

D. Grinding welds 

डी.वेʒ िघसना 

Q38. Function of super elevation in curves is ? 

A. to distribute of load an both rails  

ए. दोनो ंरेलो ंपर भार िवतįरत करना 

B. to reduce wear and tear of rolling stocks 

बी. रोिलंग ːॉक की टूट-फूट को कम करना 

C. to provide comfort to passenger 

सी. यािũयो ंको सुिवधा Ůदान करना 

D. all of the above 

डी. उपरोƅ सभी 

Q39. RDSO is located in?  

Q39. RDSO कहाँ İ̾थत है? 

A. Mumbai 

ए. मंुबई 

B. New Delhi  

बी. नई िदʟी 

C. Lucknow  
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सी. लखनऊ   

D. Pune  

डी.  पुणे 

Q40. What action should be taken if an abrasive disc has cracks or expiry date 
passed? 

Q40. यिद अपघषŊक िडˋ मŐ दरार हो या उसकी समाİɑ ितिथ बीत गई हो तो Ɛा करना 
चािहए? 

A. Use with care 

ए.सावधानी से उपयोग करŐ  

B. Repair with tape 

बी.टेप से मरʃत करŐ  

C. Immerse in water 

सी.पानी मŐ डुबो दŐ  

D. Reject and not use 

डी.अˢीकार करŐ  और उपयोग न करŐ  

Q41. Actual wear for Wing rail of 60 Kg CMS Crossing is equal to  

Q41. 60 िकलोŤाम सीएमएस Ţॉिसंग के िवंग रेल के िलए वाˑिवक िघसाव बराबर है 

A. measured wear - 2.5mm 
 

ए. मापा गया िघसाव - 2.5 िममी 

B. measured wear -2 mm 

बी. मापा गया िघसाव - 2 िममी 

C. measured wear -3mm  

सी. मापा गया िघसाव - 3 िममी 

D. measured wear-1.5mm 

डी. मापा गया िघसाव - 1.5 िममी 

Q42. Which officer is overall in charge of Small Track Machine Organisation (STMO) 
at the railway level? 

Q42. रेलवे ˑर पर ˝ॉल टŌ ैक मशीन संगठन (STMO) का समŤ िनयंũण िकस अिधकारी के 

पास होता है? 
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A. Station Master 

ए.ːेशन माːर 

B. Chief Engineer/Track Maintenance (CE/TM) 

बी.चीफ इंजीिनयर/टŌ ैक मŐटेनŐस (CE/TM) 

C. Chief Signal Engineer 

सी.चीफ िसưल इंजीिनयर 

D. Chief Electrical Engineer 

डी.चीफ इलेİƃŌकल इंजीिनयर 

Q43. Remote Control Hooter is used at gang sites for what? 

Q43. गœग साइट पर įरमोट कंटŌ ोल šटर िकसके िलए उपयोग होता है? 

A. Cutting rails 

ए.रेल काटना 

B. Measuring rail profile 

बी.रेल Ůोफ़ाइल मापना 

C. Warning the gang during train approach 

सी.टŌ ेन आने पर गœग को चेतावनी देना 

D. Grinding welds 

डी.वेʒ िघसना 

Q44. What is maintained at divisional depot for machine repairs and spares? 

Q44.  िडवीजनल िडपो पर मशीन मरʃत और ˙ेयर के िलए Ɛा रखा जाता है? 

A. Passenger charts 

ए.याũी चाटŊ 

B. Parcel register 

बी.पासŊल रिजːर 

C. Station diary 

सी.ːेशन डायरी 

D. Machine History Cards 

डी.मशीन िह Ōː ी काडŊ 
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Q45. A Chamfering Kit is mainly used to: 

Q45. चे̱फįरंग िकट का मुƥ उपयोग Ɛा है? 

A. Chamfer edges of bolt holes for better fitting 

ए.बेहतर िफट के िलए बोʐ छेदो ंके िकनारो ंको चे̱फर करना 

B. Drill fish bolt holes 

बी.िफश बोʐ के छेद िडŌ ल करना 

C. Cut rails 

सी.रेल काटना 

D. Pack ballast 

डी.बैलेː पैक करना 

Q46. What is the main use of an Abrasive Rail Cutter? 

Q46.अपघषŊक रेल कटर का मुƥ उपयोग Ɛा है? 

A. Measuring rail temperature 

ए.रेल तापमान मापना 

B. Cutting rails 

बी.रेल काटना 

C. Packing ballast 

सी.बैलेː पैक करना 

D. Painting rails 

डी.रेल पŐट करना 

Q47. Which STMM chapter covers training of staff? 

Q47. STMM का कौन सा अȯाय कमŊचाįरयो ंके ŮिशƗण को कवर करता है? 

A. Chapter 5 

ए.अȯाय 5 

B. Chapter 12 

बी.अȯाय 12 

C. Chapter 21 

सी.अȯाय 21 
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D. Chapter 8 

डी.अȯाय 8 

Q48. What should be done if a cutting disc makes no ringing sound when struck 
lightly? 

Q48. यिद किटंग िडˋ को हʋे से मारने पर कोई įरंिगंग Ȱिन नही ंहोती है, तो Ɛा करना 
चािहए? 

A. Use it more 

ए.अिधक उपयोग करŐ  

B. Paint it 

बी.इसे पŐट करŐ  

C. Soak it in water 

सी.इसे पानी मŐ िभगोएँ 

D. Consider it damaged and do not use 

डी.इसे ƗितŤˑ मानŐ और उपयोग न करŐ  

Q49. The joints provided at far end of LWR/CWR? 

Q49. LWR/CWR के दूर के छोर पर िदए गए जोड़?  
 

A. Insulated joints 

ए. इंसुलेटेड जोड़ 

B. Glued joints 

बी. िचपके Šए जोड़ 

C. Welded joints 

सी. वेʒेड जोड़ 

D. Switch Expansion joints 

डी. İˢच एƛपŐशन जोड़ 
 

Q50. Which officer monitors STM availability and submits reports to HQ? 

Q50.  STM की उपलɩता की िनगरानी कौन करता है और मुƥालय को įरपोटŊ भेजता है? 

A. Station Master 
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ए.ːेशन माːर 

B. Sr.DEN/DENs/AENs 

बी.Sr.DEN/DENs/AENs 

C. Ticket Collector 

सी.िटकट कलेƃर 

D. Catering Supervisor 

डी.केटįरंग सुपरवाइज़र 

Q51. What is the primary duty of SSE/DCSTMD? 

Q51. SSE/DCSTMD का मुƥ कायŊ Ɛा है? 

A. Issue tickets 

ए.िटकट जारी करना 

B. Train passengers 

बी.यािũयो ंको ŮिशƗण देना 

C. Major repairs and POH of STMs 

सी.STMs की बड़ी मरʃत और POH 

D. Check catering quality 

डी.कैटįरंग की गुणवȅा जाँचना 

Q52. Magnetic base rail thermometer is used to measure: 

Q52. मैưेिटक बेस रेल थमाŊमीटर िकसे मापने के िलए उपयोग होता है? 

A. Rail hardness 

ए.रेल की कठोरता 

B. Gauge 

बी.गेज 

C. Ballast depth 

सी.बैलेː गहराई 

D. Rail temperature 

डी.रेल का तापमान 

Q53. Which schedule corresponds to IOH (around every 100 hours)? 
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Q53.  IOH (लगभग हर 100 घǵे) िकस शेǰूल के अनुŝप है? 

A. Schedule IV  

ए.शेǰूल IV  

B. Schedule I 

बी.शेǰूल I 

C. Schedule II 

सी.शेǰूल II 

D. Schedule V 

डी.शेǰूल V 

Q54 Oiling and greasing of SEJs shall be done by Key man once in _________ 

Q54. SEJs मŐ तेल और Ťीिसंग की ʩव̾था कीमैन Ȫारा _________ मŐ एक बार की जाएगी। 

A. Fortnight 

ए. पखवाड़ा 
B. Months 

बी. महीने 
C. 3 Months 

सी. 3 महीने 
D. 4 Months  

डी. 4 महीने 
 
 
Q55. Which cooling method is commonly used while drilling rails with RDM? 

Q55. RDM से रेल िडŌ ल करते समय सामाɊतः  कौन सी कूिलंग िविध उपयोग की जाती है? 

A. Oil bath immersion 

ए.तेल मŐ डुबोना 

B. Air cooling only 

बी.केवल वायु कूिलंग 

C. Water spray on drill bit 

सी.िडŌ ल िबट पर पानी िछड़कना 

D. No cooling required 

डी.िकसी कूिलंग की आवʴकता नही ं
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Q56. Who maintains the machine history book at divisional depot? 

Q56. िडवीजनल िडपो पर मशीन िह Ōː ी बुक कौन रखता है? 

A. Station Master 

ए.ːेशन माːर 

B. Ticket Collector 

बी.िटकट कलेƃर 

C. Passenger Clerk 

सी.याũी ƑकŊ  

D. SSE/DCSTMD 

डी.SSE/DCSTMD 

Q57. What is the prescribed tensile capacity of Hydraulic Rail Tensor in STMM? 

Q57. STMM मŐ हाइडŌ ोिलक रेल टŐसर की िनधाŊįरत तɊ Ɨमता िकतनी है? 

A. 50 tonnes 

ए.50 टन 

B. 60 tonnes 

बी.60 टन 

C. 80 tonnes 

सी.80 टन 

D. 100 tonnes 

डी.100 टन 

Q58. Identify the machine: It is portable, engine-driven, and used to cut rails with an 
abrasive disc. 

Q58.  मशीन की पहचान करŐ : यह पोटőबल है, इंजन-चािलत है और रेल काटने के िलए 

अपघषŊक िडˋ का उपयोग करती है। 

A. Rail Drilling Machine 

ए.रेल िडŌ िलंग मशीन 

B. Abrasive Rail Cutter 

बी.अपघषŊक रेल कटर 
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C. Rail Profile Weld Grinder 

सी.रेल Ůोफ़ाइल वेʒ Ťाइंडर 

D. Hydraulic Rail Tensor 

डी.हाइडŌ ोिलक रेल टŐसर 

Q59. In STMM, what is the recommended life of an abrasive cutting disc (storage)? 

Q59.  STMM मŐ, अपघषŊक किटंग िडˋ की अनुशंिसत भंडारण आयु िकतनी है? 

A. 10 years 

ए.10 वषŊ 

B. 6 months 

बी.6 माह 

C. About 2 years from manufacture 

सी.िनमाŊण से लगभग 2 वषŊ 

D. Unlimited 

डी.असीिमत 

Q60. Which is the correct safety measure while transporting engine-driven ARC? 

Q60.  इंजन-चािलत ARC को ले जाते समय कौन सा सुरƗा उपाय सही है? 

A. Transport with disc mounted 

ए.िडˋ लगाकर ले जाएँ 

B. Run engine during transport 

बी.पįरवहन के दौरान इंजन चलाएँ 

C. Keep clamps loose 

सी.Ƒैɼ ढीले छोड़Ő 

D. Empty fuel tank before transport 

डी.पįरवहन से पहले ईंधन टœक खाली करŐ  

Q61. Which register is important for tracking machine repairs and maintenance? 

Q61. मशीन मरʃत और रखरखाव को टŌ ैक करने के िलए कौन सा रिजːर महȕपूणŊ है? 

A. History Book and Log Book 

ए.िह Ōː ी बुक और लॉग बुक 
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B. Ticket register 

बी.िटकट रिजːर 

C. Passenger list 

सी.याũी सूची 

D. None 

डी.कोई नही ं

Q62. Which book records the fuel, oil and spare consumption of STMs? 

Q62. STMs के ईंधन, तेल और ˙ेयर की खपत िकस पुˑक मŐ दजŊ होती है? 

A. Cash Book 

ए.नकद पुİˑका 

B. Log Book 

बी.लॉग बुक 

C. Passenger Register 

सी.याũी रिजːर 

D. Ticket Book 

डी.िटकट बुक 

Q63. Hydraulic Track Jack is mainly used for which activity? 

Q63.  हाइडŌ ोिलक टŌ ैक जैक का मुƥ उपयोग िकस गितिविध के िलए होता है? 

A. Cutting rails 

ए.रेल काटना 

B. Drilling holes 

बी.छेद िडŌ ल करना 

C. Lifting track for alignment and packing 

सी.अलाइनमŐट और पैिकंग के िलए पटरी उठाना 

D. Measuring temperature 

डी.तापमान मापना 

Q64. Which officer is responsible to review STM performance and availability at 
division? 
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Q64. िडवीजन ˑर पर STM के ŮदशŊन और उपलɩता की समीƗा िकस अिधकारी Ȫारा की 
जाती है? 

A. Ticket Collector 

ए.िटकट कलेƃर 

B. Catering Supervisor 

बी.केटįरंग सुपरवाइज़र 

C. Pass Section Clerk 

सी.पास सेƕन ƑकŊ  

D. Sr.DEN 

डी.Sr.DEN 

Q65. What is the frequency of calibration for Toe Load Measuring Device? 

Q65. टो लोड मापने वाले यंũ का अंशांकन िकतनी अविध पर करना चािहए? 

A. Once every year 

ए.हर वषŊ एक बार 

B. Daily 

बी.Ůितिदन 

C. Once in 10 years 

सी.10 साल मŐ एक बार 

D. Never 

डी.कभी नही ं

Q66. Which depot carries out POH/major repairs of STMs for a division? 

Q66. कौन सा िडपो िडवीजन के िलए STMs का POH/मुƥ मरʃत करता है? 

A. Station master's office 

ए.ːेशन माːर का कायाŊलय 

B. Divisional Centralized Small Track Machine Depot (DCSTMD) 

बी.िडिवजनल सŐटŌलाइͅड ˝ॉल टŌ ैक मशीन िडपो (DCSTMD) 

C. Local workshop only 

सी.केवल ̾थानीय कायŊशाला 
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D. Ticket counter 

डी.  िटकट काउंटर 

Q67. Gauge is measured ____________mm below rail table 

Q67.  गेज को रेल टेबल से ____________िम.मी नीचे मापा जाता है 

A. 10 mm 

ए. 10 िममी   

B. 13mm 

बी. 13 िममी 

C. 15 mm  

सी. 15 िममी    

D. 18 mm 

डी. 18 िममी 

Q68. Which machine is used to finish and smooth rail welds? 

Q68. रेल वेʒ को पूरा और समतल करने के िलए कौन सी मशीन उपयोग होती है? 

A. Rail Drilling Machine 

ए.रेल िडŌ िलंग मशीन 

B. Abrasive Rail Cutter 

बी.अपघषŊक रेल कटर 

C. Toe Load Device 

सी.टो लोड यंũ 

D. Rail Profile Weld Grinder 

डी.रेल Ůोफाइल वेʒ Ťाइंडर 

Q69. ZCSTMD at BZA is also used for what important purpose? 

Q69.  BZA मŐ ZCSTMD िकस महȕपूणŊ उȞेʴ के िलए भी उपयोग होता है? 

A. Training SSE/JE/Technicians on STM acceptance 

ए.STM ˢीकृित पर SSE/JE/तकनीिशयनो ंका ŮिशƗण 

B. Catering training 

बी.कैटįरंग ŮिशƗण 



Page 26 of 41 
 

C. Ticketing training 

सी.िटकिटंग ŮिशƗण 

D. Passenger counselling 

डी.याũी परामशŊ 

Q70. Toe Load Measuring Device checks which of the following? 

Q70.  टो लोड मापने वाला यंũ िनɻिलİखत मŐ से िकसकी जाँच करता है? 

A. Rail temperature 

ए.रेल तापमान 

B. Clamping/ toe load of rail fastenings 

बी.रेल फाːिनंƺ का Ƒœिपंग/टो लोड 

C. Ballast depth 

सी.बैलेː गहराई 

D. Engine oil level 

डी.इंजन ऑयल ˑर 

Q71. Which officer is to inspect STM stores twice a year? 

Q71. STM ːोर की साल मŐ दो बार जाँच िकस अिधकारी को करनी चािहए? 

A. Station Master 

ए.ːेशन माːर 

B. Store Clerk 

बी.ːोर ƑकŊ  

C. ADEN 

सी.ADEN 

D. Passenger Inspector 

डी.याũी िनरीƗक 

Q72. What is the main purpose of the Compressed Air Petrol Preheating Machine? 

Q72. कɽे̾ड एयर पेटŌ ोल Ůीहीिटंग मशीन का मुƥ उȞेʴ Ɛा है? 

A. Cutting rails 

ए.रेल काटना 
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B. Measuring toe load 

बी.टो लोड मापना 

C. Lifting track 

सी.पटरी उठाना 

D. Preheating rails for welding 

डी.वेİʒंग के िलए रेल को Ůीहीट करना 

Q73. The lifting capacity of T-28 machine tones 

Q73.  T-28 मशीन टोन की उठाने की Ɨमता 

A. 30 

ए. 30 

B. 20 

बी.20 

C. 40 

सी.40 

D. 50 

डी.50 

Q74. Which chapter covers Stores and Contracts in STMM? 

Q74.  STMM मŐ Stores and Contracts िकस अȯाय मŐ हœ? 

A. Chapter 1 

ए.अȯाय 1 

B. Chapter 23 

बी.अȯाय 23 

C. Chapter 5 

सी.अȯाय 5 

D. Appendix I 

डी.पįरिशʼ I 

Q75. What is the standard guage of broad guage track 

Q75. Űॉड गेज टŌ ैक का मानक गेज Ɛा है? 
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A. 1656 mm  

ए. 1656 िममी 

B. 1566 mm 

बी. 1566 िममी 

C. 1676 mm  

सी. 1676 िममी 

D. 1576 mm  

डी. 1576 िममी 

Q76. Switch expansion joint is provided in_____________? 

Q76.  İˢच एƛपŐशन जॉइंट ____________ मŐ Ůदान िकया जाता है 

A. SWP 

ए. SWP        
B. LWR 

बी. LWR 

C. Free rails 

सी. ůी रेल         

D. None 

डी. कोई नही ं

Q77. Banner flag to be fixed at a distance of ___________m from work spot 

Q77. बैनर ɢैग को कायŊ ̾थल से ___________मीटर की दूरी पर लगाया जाना चािहए 

A. 150 

ए. 150 

B. 300 

बी. 300 

C. 600 

सी. 600 

D. 900 
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डी. 900 

Q78. What is the maximum recommended storage life of abrasive cutting discs as 
per STMM? 

Q78. STMM के अनुसार अपघषŊक किटंग िडˋ की अिधकतम भंडारण आयु िकतनी है? 

A. 2 years 

ए.2 वषŊ 

B. 1 year 

बी.1 वषŊ 

C. 3 years 

सी.3 वषŊ 

D. 5 years 

डी.5 वषŊ 

Q79. Which one of the following is NOT a correct precaution with abrasive discs? 

Q79. िनɻिलİखत मŐ से कौन सा अपघषŊक िडˋ के साथ सही सावधानी नही ंहै? 

A. Reject disc with cracks 

ए.दरार वाली िडˋ अˢीकार करŐ  

B. Store in oil bath for longer life 

बी.लंबी आयु के िलए तेल मŐ संŤिहत करŐ  

C. Check expiry date before use 

सी.उपयोग से पहले समाİɑ ितिथ जाँचŐ 

D. Ensure bore size matches machine 

डी.सुिनिʮत करŐ  िक बोर साइज मशीन से मेल खाता हो 

Q80. Light Weight Rail (Mono) cum 

 Road Trolley is used for: 

Q80.  लाइट वेट रेल (Mono) कम-रोड टŌ ॉली का उपयोग िकस िलए होता है? 

A. Grinding welds 

ए.वेʒ िघसना 

B. Measuring toe load 
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बी.टो लोड मापना 

C. Selling tickets 

सी.िटकट बेचना 

D. Transporting small machines/materials on track 

डी.टŌ ैक पर छोटे मशीन/सामŤी का पįरवहन 

Q81. What does CMS stands for in CMS crossing? 

Q81. सी.एम.एस .Ţॉिसंग मŐ सी.एम.एस .का Ɛा मतलब है? 

A. cast material steel 

ए. काː मटेįरयल ːील 

B. cost manganese steel 

बी. कॉː मœगनीज ːील        

C. cast manganese steel 

सी. काː मœगनीज ːील 

D. cost material steel 

डी. कॉː मटेįरयल ːील 

Q82. Recommended time for cutting 60 kg 90 UTS rail with abrasive disc cutter is 

 Q82. अपघषŊक िडˋ कटर के साथ 60 kg 90 UTS रेल को काटने के िलए अनुशंिसत समय है 

A. 5 min  

ए. 5 िमनट 

B. 10 min 

बी. 10 िमनट 

C. 3 min  

सी. 3 िमनट 

D. 20 min  

डी. 20 िमनट 

Q83. He delayed replying ____________ my letter 

Q83. He delayed replying ____________ my letter 

A. in 
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ए. in 

B. to 

बी. to 

C. of 

सी. of 

D. from 

डी. from 

Q84. In case of AT Welding, lack of fusion is caused due to  

Q84. एटी वेİʒंग के मामले मŐ, संलयन की कमी ....... के कारण होता है  

A. Excess gap 

ए. अितįरƅ अंतर     
B. Insufficient heating 

बी. अपयाŊɑ हीिटंग 
C. Before tapping 

सी. टैिपंग से पहले 
D. Improper mould fixing 

डी. अनुिचत मोʒ िफİƛंग 
 
Q85. Hydraulic Rail Tensor is primarily used to: 

Q85. हाइडŌ ोिलक रेल टŐसर का Ůाथिमक उपयोग Ɛा है? 

A. Apply tensile force to move rails during stressing 

ए.रेलो ंको तनाव देने के दौरान तɊ बल लागू करना 

B. Cut rails 

बी.रेल काटना 

C. Measure gauge 

सी.गेज मापना 

D. Provide lighting 

डी.लाइिटंग Ůदान करना 

Q86. Which one of the following is NOT matched correctly? 

Q86.िनɻिलİखत मŐ से कौन सा सही मेल नही ंहै? 

A. Off-Track Tamper – Ballast packing 
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ए.ऑफ-टŌ ैक टैɼर – बैलेː पैिकंग 

B. Rail Thermometer – Rail temperature 

बी.रेल थमाŊमीटर – रेल तापमान 

C. Remote Hooter – Powering lights 

सी.įरमोट šटर – लाइिटंग को पावर देना 

D. Hydraulic Jack – Track lifting 

डी.हाइडŌ ोिलक जैक – पटरी उठाना 

Q87. Flattening of inner rail table of a curve could be due to_______ 

Q87. कवŊ की आंतįरक रेल टेबल का समतल होना _______ के कारण हो सकता है 
    

A. Cant excess 

ए. कœ ट की अिधकता 
B. Cant deficiency 

बी. कœ ट की कमी 
C. Both A and B 

सी. ए और बी 
D. None of the above 

डी. उपरोƅ मŐ से 
 
Q88. For level crossing with PSC sleepers in no case opening to be delayed, by more 
than ----------years 

Q88. PSC ˠीपर के साथ लेवल Ţॉिसंग को खुलने मŐ िकसी भी İ̾थित मŐ ----------सालो ंसे 

अिधक देरी नही ंहोनी चािहए 

A. 2 

ए.2 

B. 3 

बी.3 

C. 1 

सी.1 

D. 4 

डी.4 

Q89. Which facility is mandated at ZCSTMD for machine acceptance testing? 
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Q89. मशीन ˢीकृित परीƗण हेतु ZCSTMD पर कौन सी सुिवधा अिनवायŊ है? 

A. Load testing bench 

ए.लोड परीƗण बŐच 

B. Ticketing counter 

बी.िटकट काउंटर 

C. Rail lubricator section 

सी.रेल लुिŰकेटर अनुभाग 

D. Passenger waiting hall 

डी.याũी ŮतीƗालय 

Q90. The name of machine process for sharpening the chisel and centre punch in 
workshops? 

Q90. कमŊशालाओ ंमŐ छेनी और कŐ ū पंच को तेज करने की मशीन ŮिŢया का नाम 

A. Turning  

ए. टिनōग 

B. Grinding 

बी. Ťाइंिडंग 

C. Slotting  

सी. ˠॉिटंग 

D. Shaping  

डी. शेिपंग 
 

Q91. The thickness of RDSO approved abrasive cutting disc  

Q91.  RDSO Ȫारा अनुमोिदत अपघषŊक किटंग िडˋ की मोटाई  

A. 2 mm 

ए. 2 िममी 

B. 3 mm 

बी. 3 िममी 

C. 4 mm 
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सी. 4 िममी 

D. 5 mm 

डी. 5 िममी 

Q92. The measuring instrument used to get measurement at an accuracy of 0.01 mm 

Q92.  मापन उपकरण िजसका उपयोग 0.01 िममी की सटीकता पर माप Ůाɑ करने के िलए 

िकया जाता है 
A. Multimeter 

ए. मʐीमीटर    

B. Micrometer 

बी. माइŢोमीटर 

C. Vernier Calipers 

सी. विनŊयर कैिलपसŊ 

D. Steel rule 

डी. ːील ŝल 

Q93. Which schedule is for monthly checks of STMs? 

Q93. STMs की मािसक जाँच िकस शेǰूल मŐ की जाती है? 

A. Schedule II 

ए.शेǰूल II 

B. Schedule I 

बी.शेǰूल I 

C. Schedule IV 

सी.शेǰूल IV 

D. Schedule V 

डी.शेǰूल V 

Q94. At section level, who maintains log books of machines? 

Q94. सेƕन ˑर पर मशीनो ंकी लॉग बुक कौन रखता है? 

A. Station Master 

ए.ːेशन माːर 
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B. Technician/Operator 

बी.तकनीिशयन/ऑपरेटर 

C. Ticket Collector 

सी.िटकट कलेƃर 

D. Passenger Inspector 

डी.याũी िनरीƗक 

Q95. Name the part of Machine which lowers the inlet and exhaust valves at proper 
timing 

Q95.  मशीन के उस भाग का नाम बताइए जो उिचत समय पर इनलेट और एƪॉː वाʢ को 
नीचे करता है 
A. Cam shaft 

ए. . कैम शाɝ   
B. Timing Gear  

बी. टाइिमंग िगयर 
C. Carburettor 

सी. काबŖरेटर 
D. Crank shaft 

डी. Ţœ क शाɝ 
Q96. Which schedule of maintenance is carried out daily for STMs? 

Q96. STMs के िलए कौन सा रखरखाव शेǰूल Ůितिदन िकया जाता है? 

A. Schedule II  

ए.शेǰूल II  

B. Schedule III  

बी.शेǰूल III  

C. Schedule IV  

सी.शेǰूल IV  

D. Schedule I  

डी.शेǰूल I 

Q97. Which of the following statements about Track Lubricator is correct? 

Q97. टŌ ैक लुिŰकेटर के बारे मŐ िनɻिलİखत मŐ से कौन सा कथन सही है? 

A. It applies grease/oil on curves to reduce friction 

ए.यह कवŊ पर घषŊण कम करने के िलए Ťीस/तेल लगाता है 



Page 36 of 41 
 

B. It measures rail gauge 

बी.यह रेल गेज मापता है 

C. It is used for packing ballast 

सी.यह बैलेː पैक करने के िलए उपयोग होता है 

D. It drills fish bolt holes 

डी.यह िफश बोʐ छेद िडŌ ल करता है 

Q98. PWI In charge and his assistant should carry out the inspection of points & 
Crossings in passenger running lines once in _________months by rotation. 

Q98. PWI Ůभारी और उनके सहायक को _________ महीने मŐ एक बार याũी रिनंग लाइनो ंमŐ 
पॉइंट्स और Ţॉिसंग का िनरीƗण करना चािहए। 
A. 3 

ए.3 

B. 4 

बी.4 

C. 6 

सी.6 

D. 5 

डी.5 

Q99. Maximum permissible cant excess in BG is ------mm 

Q99. BG मŐ अिधकतम ˢीकायŊ कœ ट अिधकता ------िममी है 
A. 75 

ए. 75 
B. 100 

बी. 100 
C. 60 

सी. 60 
D. 50 

डी.50 
 
Q100. Without taking permit to work from OHE staff, the work shall not be done in 
the vicinity of live parts within a distance of _____m 

Q100.  ओ.एच.ई ːाफ से काम करने की अनुमित िलए िबना, सिŢय भागो ंके 

आस-पास _____ मीटर की दूरी के भीतर काम नही ंिकया जाएगा। 



Page 37 of 41 
 

 
A. 1 

ए.1 
B. 1.2 

बी.1.2 
C. 2 

सी.2 
D. 0.9 

डी.0.9 
 
Q101. Which is the Official Language of the Union of India? 

Q101. भारत संघ की राजभाषा कौन सी है? 

A. Hindi in Devanagari script 

ए.देवनागरी िलिप मŐ िहंदी 

B. English 

बी.अंŤेज़ी 

C. Sanskrit 

सी.संˋृत 

D. Urdu 

डी.उदूŊ  

Q102. Which Article of the Constitution declares Hindi in Devanagari script as the 
Official Language? 

Q102. संिवधान का कौन सा अनुǅेद देवनागरी िलिप मŐ िहंदी को राजभाषा घोिषत करता है? 

A. Article 351 

ए.अनुǅेद 351 

B. Article 343 

बी.अनुǅेद 343 

C. Article 19 

सी.अनुǅेद 19 

D. Article 370 

डी.अनुǅेद 370 

Q103. The Official Languages Act was passed in which year? 
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Q103. राजभाषा अिधिनयम िकस वषŊ पाįरत िकया गया था? 

A. 1950 

ए.1950 

B. 1972 

बी.1972 

C. 1963 

सी.1963 

D. 1987 

डी.1987 

Q104. Which Article directs the promotion and spread of Hindi language? 

Q104. कौन सा अनुǅेद िहंदी भाषा के Ůसार और संवधŊन का िनदőश देता है? 

A. Article 343 

ए.अनुǅेद 343 

B. Article 19 

बी.अनुǅेद 19 

C. Article 32 

सी.अनुǅेद 32 

D. Article 351 

डी.अनुǅेद 351 

Q105. Which Commission was set up in 1955 to review the progress of Hindi as 
Official Language? 

Q105. िहंदी को राजभाषा के ŝप मŐ Ůगित की समीƗा हेतु 1955 मŐ कौन सा आयोग गिठत 

िकया गया था? 

A. Official Language Commission 

ए.राजभाषा आयोग 

B. Finance Commission 

बी.िवȅ आयोग 

C. Planning Commission 
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सी.योजना आयोग 

D. Election Commission 

डी.चुनाव आयोग 

Q106. In which year was the Official Languages Act amended to continue the use of 
English along with Hindi? 

Q106. राजभाषा अिधिनयम मŐ िहंदी के साथ अंŤेज़ी के Ůयोग को जारी रखने हेतु िकस वषŊ 
संशोधन िकया गया? 

A. 1952 

ए.1952 

B. 1967 

बी.1967 

C. 1980 

सी.1980 

D. 1992 

डी.1992 

Q107. Which Ministry has the Department of Official Language? 

Q107.  राजभाषा िवभाग िकस मंũालय के अंतगŊत आता है? 

A. Ministry of Railways 

ए.रेल मंũालय 

B. Ministry of Education 

बी.िशƗा मंũालय 

C. Ministry of Home Affairs 

सी.गृह मंũालय 

D. Ministry of Personnel 

डी.कािमŊक मंũालय 

Q108. Which script is used for Hindi as Official Language? 

Q108. राजभाषा के ŝप मŐ िहंदी िकस िलिप मŐ Ůयोग होती है? 

A. Roman script 
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ए.रोमन िलिप 

B. Persian script 

बी.फ़ारसी िलिप 

C. Bengali script 

सी.बांƸा िलिप 

D. Devanagari script 

डी.देवनागरी िलिप 

Q109. Which Article empowers the President to appoint a committee for Official 
Language? 

Q109.  कौन सा अनुǅेद रा Ō̓ पित को राजभाषा के िलए सिमित िनयुƅ करने का अिधकार देता 
है? 

A. Article 344 

ए.अनुǅेद 344 

B. Article 343 

बी.अनुǅेद 343 

C. Article 351 

सी.अनुǅेद 351 

D. Article 356 

डी.अनुǅेद 356 

Q110. Which region is primarily covered under Region A for Official Language 
implementation in offices? 

Q110. कायाŊलयो ंमŐ राजभाषा कायाŊɋयन के िलए Ɨेũ ‘A’ मŐ मुƥतः  कौन सा Ɨेũ आता है? 

A. North-Eastern states 

ए.उȅर-पूवŎ राǛ 

B. Hindi-speaking states 

बी.िहंदी भाषी राǛ 

C. Southern states 

सी.दिƗणी राǛ 

D. Union Territories 
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डी.कŐ ū शािसत Ůदेश 


